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Das Schnittdatenprogramm empfiehlt für die

eingetragene Sägeaufgabe

• die optimale Schnittgeschwindigkeit

• den korrekten Vorschub

• die am besten geeignete RÖNTGEN Sägebandqualität

Ziel ist, eine lange Standzeit/Standfläche und eine hohe

Schnittqualität zu erreichen.

2. Eine einmalige Registrierung ist ausreichend. Die Freischaltung erfolgt kurzfristig.

3.

Wesentliche Funktionen

Bei der ersten Parameter-Eingabe sind Pflichtfelder durch ein Fragezeichen gekennzeichnet.

Bei einer weiteren Anwahl wird die Vorbelegung – die letzte Parameter-Eingabe – übernommen.

Das Ergebnis der Schnittdatenberechnung wird als „Schnittdatenempfehlung“ am Bildschirm
ausgegeben, sowohl für die Sägebandgruppe „Bimetall“ als auch die Sägebandgruppe „Hartmetall“ –
wenn technisch möglich.

Ausgegeben werden immer die am besten geeignete Bandqualität und die am besten geeignete
Zahnteilung.

Unter „Produkt-Alternative“ können dann andere Werte eingegeben werden. z. B. für Sägeband-
qualität und Zahnteilung. Also – bei Abweichungen in der Empfehlung- die Daten des tatsächlich
vorhandenen Sägebandes. Die Schnittdatenberechnung erfolgt dann auf Basis dieser Werte.

1. Die Anwendung erfolgt über die RÖNTGEN Homepage.
Anwahl über: www.roentgen-saw.com / Sprache Deutsch / Technologie / Röntgen Cutting Solution
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4.1 Die Werkstoff Auswahl

4.1.1 Die Werkstoffliste nach Werkstoffnummern.
Die Auswahl nach Werkstoffnummer ist als Startseite festgelegt.

4.1.2 Auswahl der Werkstoffliste nach:

4. Arbeiten mit der Röntgen Cutting Solution

In diesen Vorauswahlen führt die Abfrage bis
zur Anzeige von einer oder von mehreren
Werkstoffbezeichnungen.
Durch Markieren einer Bezeichnung mittels Cursor
öffnet sich das Fenster „Parameter-Eingabe“ –
siehe Punkt 4.2.

Nach Eingabe der kompletten Werkstoffnummer und betätigen der Suchfunktion wird der
gesamte Datensatz angezeigt. Nach markieren der 5-stelligen Werkstoffnummer im Datensatz
mittels Cursor öffnet sich das Fenster „Parameter-Eingabe“ – siehe Punkt 4.2.

Angezeigt wird die Maske „Werkstoff-Liste, 
sortiert nach Werkstoff-Nr.“. Eingegeben wer-
den kann die komplette Werkstoffnummer – 
der schnellste Weg zur Abfrage- oder auch 
nur der Beginn. Die daraus erstellte Auswahl 
kann nach jeder Spalte sortiert werden.

Liegen nur „Fragmente“ der Werkstoff-
Bezeichnung vor, werden diese ebenso in 
der Suchleiste eingegeben.
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Der gewünschte Werkstoff wird mit dem Cursor bestätigt.
Danach öffnet sich das Fenster „Parameter-Eingabe“.

4.1.3 Suchbeispiel:

Der Werkstoff 1.4301 – X5CrNi18-10 wird gesucht.
- Suchbegriff: x5crni

Über „Lupensymbol“ bestätigen

Nachstehende Maske wird aufgeblendet:
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4.2 Die Parameter-Eingabe

Bei der ersten Parameter-Eingabe sind Pflichtfelder durch ein Fragezeichen gekennzeichnet.
Bei einer weiteren Anwahl wird die Vorbelegung – die letzte Parameter-Eingabe – übernommen.

Aufbau der Maske:

Anzeige des ausgewählten
Werkstoffes.

11 Härtestufen

Maschinentyp

Maschinenhersteller

metrisch
inch

Härte Brinell HB 
Härte Rockwell HRc 
Zugfestigkeit Rm [N/mm²]
Zugfestigkeit Rm [ksi]

Normale Leistung
Hohe Lebensdauer
Hohe Leistung

Schwallkühlung
Sprühöl
Trocken

Vollmaterial Rund, Eingabe: Durchmesser
Vollmaterial Vierkant, Eingabe: Breite + Höhe
Rohr, Eingabe: Durchmesser + Wanddicke
Blech / Platte / Tafel

Beispiel einer Parameter-Eingabe:

- Werkstoff: 1.4301 – X5CrNi18-10
- Härte / Festigkeit: Härte Rockwell HRC < 27.0
- Maßsystem: metrisch
- Form: Rund Vollmaterial
- Durchmesser: 300 mm
- Maschine: BEHRINGER
- Type: HBBS 160/80-3F6
- Kühlung: Schwallkühlung
- Leistung: Normale Leistung
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4.2.1 Das Eingabefenster mit den eingetragenen Werten:

Nach Starten der Berechnung werden die Daten ermittelt und aufgezeigt:

4.3 Die Anzeige der Produkt- und Schnittdatenempfehlung

Angegeben werden immer die am besten geeignete Bandqualität und die am besten geeignete 
Zahnteilung. Vielfach soll das vorhandene Werkzeug eingesetzt werden:

• Das am besten geeignete Produkt ist nicht vorrätig
• Es kann nicht gewartet werden,
• Es müssen nur wenige Abschnitte gemacht werden usw.,

Erforderlich sind dann andere Schnittdaten. Diese werden über die Produktalternative ermittelt.

Berechnung starten

Schnittdaten runterladen
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4.4 Die Maske befindet sich direkt unter Anzeige der Produkt- und Schnittdatenempfehlung.

Beispiel: Die Empfehlung unter 4.3 wird wie dargestellt abgeändert:

„Erneut berechnen“ nach Eingabe dieser Daten 
ausführen. Die alternativen Daten werden angezeigt.

5
Die Ausgabe der Produkt- und Schnittdatenempfehlung

Die Ausgabe erfolgt als PDF-Datei. Das Icon sowie der Text „Schnittdatei als PDF downloaden“ 
befindet sich direkt unter der Schnittdaten-Empfehlung.

Die ursprüngliche Schnittdatenempfehlung wird oberhalb der alternativen Daten angezeigt.
Ein direkter Vergleich wird so ermöglicht.

6

Technische Beratung seitens RÖNTGEN vor Ort.

Die Firma RÖNTGEN unterstützt ihre Kunden mittels erfahrener Anwendungstechniker.

Die Bandsägemaschine, das Sägeband, der Werkstoff, das Kühlschmiermittel.
Kurz: Der gesamte Sägeprozess wird analysiert. Optimiert wird unter
Berücksichtigung der individuellen Kundenanforderung.

Werkzeug:  bi-alfa cobalt  M42 HM-Titan MU
Bandabmessung:  41 x 1,3  41 x 1,3
Verzahnung:  3/4  1,5/2
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